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& INTRODUGAO

1 INTRODUGCAO

Prezado cliente, obrigado por ter escolhido a tecnologia dos inversores de soldagem H Soldas.

Racomsadamos & lallura & complata compraensao das informagdes conlidas nasla manual antes da instalagso
& U0 do ecudpamanta.

A3 notas de segquranca & medidas a serem tomadas durante o procasss de solda, cortidas neste manual, visam
a0 uso saguro do equiparmento g protecdo das pessogs efvolidas no processo.

Cuando asta maouina foi projetads e kbricada, lodos os parameatros relalivos 8 segurengs foram conziderados,
carifigus-sa em cumprir lodas as indicagdas ossts manual, caso contrario, acidantes podam ooorrer, inclusiva
com flsco da mora.

Todo tranalho deve zer realizado por equipe treinada e familarizada com 3 operagao do equipamenio. A operagan
incorrets do aquipaments pode levar a situacdes pargosas podanda resuflar em farimentos ao cperacor e danos
a0 aauipameanlo,

Tabela 1.1 &wsoy de seguraiya
Simbola Descricao

PERIGO!

¢ ATENGAO!

v NOTA!

Dz imersores H Soldas foram probetiados e fabrcados de aconds com nosmas naclonaiz e
! inemacicnais gua astalbelecamn crilgrios ce operagan e da seguranga; consequeniaments,
a8 instrugdes conlidas no prasante manual & em parlicular aguslas relalvas 8 inslalagao, &
ATENGAO! oparacio & 4 manutancio, devern ser rigorosameants saguidas ds forma a ngo prajudicar
0 5al desempenie 8 mAc compromatar 2 garantla.

Todo o equipamento de solda inversor deve ter frequantamenta o sau interior
limpo com um leve jato de ar comprimide, isento de dgua e éleo.

Adrequiéncia dependera &0 usudrio de acordo com o ambierte onde estiver o equipamento.




INTRODUGAO 2

1.1 O QUE E A NORMA NBR |IEC 60974-17

A MNBR [EC 609741 & a norma brasileira que regulamenta as fontas (equipamentos) de soldagem a arco elkétrico
{procassas ARCAMIG-MAGY THE), onde 580 especificados o5 requisitos de saguranca e da desempenhc das
lontes da soldagem.

Por quais testes os equipamentos sdo submetidos para a certificacdo quanto a NBR |IEC 6097417

Para que um equipamenio seja cerfificado, 0 mMesmo precisa passar por varios testes de acordo com a NBR
60574-1, onde um laboratdrio certificado ird realizer 0s testes & emitir o laudo téonico, onde 03 resultados dos
testas dardo a confirmacico que a fonte da saldagam em questac atendes intagralments a normativa avaliacds,
Alguns 1asles reaizacies o

= Besistencia de i=cfacio do eguipamento (Rigicez Dielétrica). Esse teste busca determinar a seguranga do
equipamento quanto a fuga de energia elétrica, o que poderia ocasionar um acidents (chogue elétrical.

« Protecgao térmica (sansor de femperaturs): Easa feste busoa determinar a seguranca do equipameants quanto a
protecan drmica do equipamsanto, evitando que os componantss intermos do equiparmanto sajam danificados.

« Operacio anormal; 540 realizados lastes da poténcia em situacdas de falhas vantdador fravado ou curte-circuita),
onde o equipamento ndc poderd desprander partes intemas ou chamas oue possam Ccausar um acidents.

Alem dos testes mencionados acima, uma sera de outros ensaios séo realizados para a garantia de total
abrangencsa da nomztiva em questad,

Quais as vantagens de adquirir um equipamento H Soldas com a certificagdo da NBR IEC 80974-17
Adquerir um equipamento H Soldas, que possua a certificacio MBR ([EC 60974-1 € a garantia de qualidade,
confizanga @ desempenho da sua fonte de soldagem, onde testes rigorosos s&0 realizados, Comprovando assim
a gita queidade dos sguipameantos e O compromisso de enfrega ¢8 todos os pontos mencionados na norma
dos equipamentos H Soldas,

Alarmn disso, 05 eguipamantos H Soldas também atandem a norma intamacional europela IEC 609741, com
certificacio dretarmente da faorica. Garantia em debro da qualidade e saguranca des equipamentss H Soldas.

Compromisso e gualidade na entrega de equipamentos H Soldas.

Alm dos pontos mencionadas acima, onde o8 equipamentos H Soldas atendem infagrabmeante 85 normas
nacionais @ inlernacionais, a H Soldas pogsui um rigoreso controla de qualicads realizade no Brasil,

Todos og equipamentos, antes da comercializacdo, passam por um processo e checagem intarna, que compde
mais de 40 itens verificados jurtamente com a realizagao oe testes de desempenho e soldagem antes da venda,
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2 INFORMACOES GERAIS

« Saguir rigorcsamants as instrugdeas contidas neste Manual & respeitar 08 requisitos & damals aspectos do
processo de soldagem a ser utilizado.

» 1Certficarze de que todos os materizis necessanios para a realizacdo da soldagem estio devidamenie instalados
de forma g atender a todas as especificacies da aplicagao prevista.

« Verilicar 58 o5 squipamantos auxibares (lochas, cabos, ecessdnios, porfa-slairodos, mangueras, i) aslao
cormatamanta conaclacos,

= A H Soldas, ndo poderd ser responsabilizaca por qualquer acidente, dano ou parada de producio causados
pefa ndo chservancia das instrugdes deste Manual,

« Acidentes, denos ou perades de producan, caussdos por instalagao, oparacin ou reparacio deste produto,
eletuado por pessoals) nao gqualilicadals) para las serigos 8o da inteira responsabilidede do proprietaro do
acrdiparmeants,

» 1D UB0 e pegas nao orginas H Soldas na reparacio do equipamento & de infeira responsabilidade do proprietano
e implica na perda total da garantiz.

« A garantia dos equipamentos H Soldes serd automaticements anulada caso seja violads gqualguer uma das
instrucdes & racomendacies conlidas no cerlificado de garanlia ou nasta Manueal,

2.1 RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO

A recaber o sguipamentn, 0 usudro devera chacar todos 08 acassorios gus ascmpanbam a mading a verificar
aveniuals danos qua possam tar ocorido ao equiparmanto durante o transporte. Qualksuar avaria ou auséncia da
itans, devam sar comunicadas imedigtamante 4 emprasa razponsdvel palo transporte & a0 diztribuldar H Soldas.

2.2 NOMENCLATURAS

MIG - METAL INERT GAS: procasso de soldagem qua ulfiza elalreco nuam formatse da arame a coma gds da
protecio o argdnio purd que & um gas nerte.

MAG - METAL ACTIVE GAS: processo de soldagem que utiliza eletrodo n em formats de arame e como gas
de protecéo o didxido da carbong, conbecido por CO2, ou outras misturas.

TIG - TUNGSTEN INERT GAS: processo de ecddadgam a anco slatico antie urm eelirodo de lungslénio nan
consumivel. Examplo de gds: Argdnio pura,

MMA - MANUAL METAL ARC: orocesso manual de scldagem qua € realizado com o calor de um arco elétrico
mantido entre & extremidace de um esstrodo metalico revestido e a pega de frabalho, Tambem conhecido como
procasso de soldagem com esirodn revastido [ER]
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2.3 DADOS TECNICOS DO EQUIPAMENTO

Taheia 2.1 Dedos técrinoe

Especificagbes | ARC 242 VAD
Tensao de salda a vazio .
Faixa de regulagem de corrente | 20 - 200 A
Faixa de tensao | 208-28Y
Comente primaria - [ méx a1 A
100 % da fator de trabalho 200 A/ 28Y

Fator de poténcia
Classe de !::rclteuér::
Peso

2.4 FATOR DE TRABALHO

) falor de trabafho ou ciclo da frabalbo am um eguipameanto de 2olda é a relagao de ulilizacio do aquipameanlo
de saeidagarmn com arco aberts, Estavalor & calculade com bass am um ciclo de rabatho da 10 minutos,

Para axemplificar, imagine um equipamanto de solda gue possua Indicacao na etlqgusta técnica de B0% de clclo
de frabalho com 250 ampearas. |sto significa que, o equipamente podera trabalhar continuamenta por B minutos
com 250 amperes de arco aberto em solda, e © restante do ciclo, 4 minutos, o equipamento devera permanecer

ligadc e resinando.

Desta forma, 80 % de 10 minutes compraanda & 6 minutos com arco aberlo, (& a raslants, no cazo 40 %
ol 4 minutos, o aparelho dave ficar sem use, poram ligado, da modo gue seu ventllador Interna promova o

resfiaments da parte de poténcla.

| ARG 282 VRD
any
20-230A
20,8 - 20,2 V
48 A
230 A 202N
083
P15
10 k.g_
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3 DIMENSOES DO EQUIPAMENTO

Figura 3.0 insbrogiss operapdo o0 urersor de solds

O aguipamento ARG 2427287 possui 320 mm de allura, 430 mm da comprimenta & 170 mm de largirs, Seu
neso aproeimacdo & da 10 Ko,

3.1 CONEXOES RECOMENDADAS

Tabals 3.1‘ -E."-:an-arﬁae Boomencgdss

[Especificacdes Al mmm ~ ARC 282 VRD
F’iugua Induatﬂa] : 32 A
Dlajunmr i a0 A
Cabho de ahmenla-;an Alé 1l:l MrEtros B mm2 | 26 mim2

Cabo de allmantat;au de 10 - 20 mentrus MwEmm? | 310 mme
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4 INSTRUCOES DE SEGURANCA

t Lela atentamants aste manual antes de inlclar a oparagan da maguina.

ATENGAO!

A operagan da maouinag de solda deve ser fela por pessoal espacializado 8 que conhega o processo da solda,
bam como o funcionameanto da manuing & scessonos, & ulilzacio incormata do squipamento poda resdlar
am sltuaghes pargosas, posshels danos ao equipameants & 2o oparadorn. Leda com atangao & figus alarta aog
sarjulntas tahs:

j‘ Leia alentameants asle manual antes de iniciar a8 oparacan da maguina,

NOTA!

+ Choque glatrico pode causar arios acidentes e ata evar a morta, Toma cuidado para ndo tocar em partes cua
astan sob tensdo alélnca, Verifique se oz cabos estao em perfeltss condigtes,

» O Gas da pratecio pods sar preludicial 8 sadds: Mantanha-sa afastada da gés.

« Durante o proceseo de soéda, os fumos de soldagem dovemn ser axtraidos para prevenir a polulgéo, mas atencho,
0 ambiente ndo pode estar suieltc a fortes comrentes de ar

+ Varilicar s8 & ared de ullizagéo da maguing esla venlitada sdsquadaments, A& maguing possui venlilador qus
& responsaval palo resfiamento do equipamants, poram as peesagens da ar ndo podardo astar obstruidas.
Mantanha uma distincia minlma de 40 am entre demals obkatos e a maguina.

« A radiacio do arco & prefudicial os olhos @ pode queimar a pele. Use sompre oz EFis adequados ac processo.
Munecz akbra o arco de solda na presenga de pessoas desprotegidas. Uze a corting de ecida para protecion
coletva,

+ Vista-se para profager corpo, macs a ohos. Mao & recomandado o uso de elemantos aoltos como lencos,
cachecdls, refdghos, pulselras, andls, demals tans que possam ficar prescs oU causar quelmaduras.

» Hespingos de soldagem podem causar incéndics, certifique-2o que a anea de eoldagem esiz isolada de produtos
qug provoguenm combustio,

« O rufcdo pode sse extramamenta prajudiclal para & audigdo, Lse o protetor auricular,

« Corrente: o soldador daverd observar o clelo de trabalho da magquing, © qual ndo podera ser excadica, uma
vz que pode danificar a maquina. Informagdes podem ser localizadas na fabela de dados técnéicos ou no
proprc aquipaments,

» S8 0 ciclo de rebaho for execedido, & maouing podara parar da funcionar como lorma de prolagio contra
superaguacimanto, & o LED de tamparalura ss aclonard. Nesta condig@o ndo & necassario dasligar a macuna,
somanta [naromper o trakalho & dalxar que o ventilador Intarne a resfris. Quando o LED apagar, a soldagem
podara sar retomada.
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5 INSTRUGOES DE OPERAGAO DO INVERSOR DE SOLDA

5

3.

Flgura 5.1; fnvarsor e sofds

. Display Amperimetro: indica & regulagam de corrante do agquipamenio.
. Potenciometro da Corrente: ajusta a corente de solda.

. Potencidmetro ARC Force: s uste do ganho detens&o no processo Eletrodo Revestido (MMA). Essa funcio

auxilia na abertura de arco, mehorando sua estabilidade e evitando que o elstrodo grude na peca de frakalho,

Potencidmetro ARC Force: Austa do ganho de tersio no processo Eletrodo Bevestico (MMA), Essa
fungan auxilia na abartura de arco, mefhorando sua astabilidade e evitando gue o eletrodo grede na paga de
rrakalho.

. Conexbes de engate rapide: nesies ponios o5 cabos de sclda (porta eletredo e cabo obra) serdc conectados,

) operador devera obsenar a comsta polardade de conexdo.

. LED indicador de alta temperatura: 252 LED ndica gua ¢ apareino esta com sua lemperatura intema

muito elavada a ird parar de operar para que possa refrigerar,

. Chave liga / desliga VRD: chave para habilitar e desakilitar a funcic WRD. C recurso VAD atua na reducio

datensio de saida nominal do equipaments para promoser & protesan do operador contra choques eléfricos.
A tensdo de saida nominal do eguipameanto & de aproximadamente 80 Vdo, J4 com o recurso stivo, & tensdo
ficard abaixn de 20Vde,

Led indicador fungdo YRD ativa: o LED varda ficara ipado enguanto a fungao VRD estiver ativa via o bot#o
da selecdo.

. Disjuntor: na parte fraseira encontra-se o digijuntor de protegio tambem utiizade para ligar e desligar a forme

de soldager,
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6 INSTALACAO

Instalar a maguina conforma & Norma MBR 14136 — Plugues & Tomeadas,

Caor do flo tara = Vierdedamaralo,

Falta da atgrramenta alétricn poda gualmar 2 maguing efou as drauitos aletrbricas Rtarmos.
! Defeltos causadns pela auséncla de aterramants rao camactardzam garantia.

ATENGAG!

6.1 MOVIMENTACAO E TRANSPORTE

1. Certifique-ze que a maquing esta desligada. desconacte todos o seus acessorics antes de levantd-la ou
transporta-la.

2. Mao lsvants, puxe ou ampure a maguina palos cabos de soldagsm afol da alimentagano,
3. Para levantar ou mover o equipamento, segure-o pela alga de transporie.
Ao instalar a magquina, respeite as seguintes orientagbes:

1. A rede elétrlca deve sar 220V Monofislca, Munca ligue o equlpamentc em tenzao diferente.

p2

A rraouina deva serublizada em armbeants seoo, Alempsaratura do amicients devard estar entre 108 40 gracs Cakius,

Mano utitze a rmadguing em ambiants poduido por substancla condutha cu corosha.

&~ W

M&o coloque o eguipaments em superficies com inclinacao superor a 10° relathvameants 2o pano horizontal,
Proteja a instalagéo da chuva & do sol,

o

Todos os comandaos da maguina devamn eatar faclimenta acassivals ao operador.

6. Cerlifique-se gua as passagens de ar ga maquina nao estejam obstruidss. Bvite wtilizer o aparetho em local
SUjD, pOIS A podira BIm SNoEss0 poderd causar danos o equipaments, Mantsnha a macuina alastads canca
de Al om de peredes, Duas maquinas da soida ligedas am paralalo devern astar no minimeo 30 cm alasladas
uma da outra,

7. s cabos de soldagem deverdo ser mantidos tho curtos guanto possivel, colocados juntos entre sl emantidos
ao nivel do chao,

8. Mao merquihe o agulpameanta am aualguer tipo da liquids & sita ao maximo coloos-lo sobre superficls
lamacanta ou amlda,

6.2 INSTRUCOES DE OPERACAO

' » Dasligara maguing da solda dursnls o processo de soldagem pode danificd-la sehamenle,
ATENCAC!
| « Munca conscte ou desconacts os cabos de solda ou mangueiras durants o processo
M I d I cabos as gl iras o 1
‘ de goldagem, uma ver gue este procadimento poderd danificar a mdquing a causar
v | de soldag q procad) poderd danif eyl
De— acldantes graves.
MNOTA! 2

» Munca posickone o porta eletredo am direcgo 2o prdpric compo, de tercalros cu de
quaisquer materiais ndo relacionados ac processo do solkda.
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6.3 LIGAGAO DE CABOS PARA SOLDAGEM - MMA / TIG

Soldagem Eletrodo Revestido - MMA

frs]

CiETe negative

Proiy di frafaalha
Poela oo

Figuara B.1: fa) Ligegdo dos cabos

Conacte o engate rapide ¢o cabo porta elefrodo ne conector positivo da magquina.

Conecte o engate rapido do cabo obra ro consclor negstiive da maauing, a garra na pesa a ser soldada em
um porto sem farugem, fints ou plastico,

Reoule a corrente o potancibmeiro oo palnel frantal de acords com o processo, eletrodo utilizado e pecaa
sor soldaca.

Imicie 0 processo de solda e caso haja necessidade de novo ajuste, execute os gjustes conforme Necessano,
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Soldagem TIG DC com LIFT ARC

1.

Citndea do
— ks e
protecan

gt

Tocha Tha

fEarra nisgatg
Fega da ratsgho

Figura §.2; () Ligagdo dos cebog

Configure a chave VRO para a posicgho VRD ON [observe s8 o LED varde astara acassc), 550 fard com que
a tensdo de saida da maquina seja reduzida, faclitando a abartura de arco por contato.

I Hilize uma tocha TIG com registro de gas. Conecie o engate rapido da Tocha TIG no conector negative da
maquina. Conacte & saida de gas da tocha na mangueirs igada-ao regulador de pressEo 4o cilindro de gas,
) Flume de gas deve ser aiterado dirsfaments no regulacdor

Conacte o angate rapido oo cabo obra no conactor positivo da maquing, a garra na paga a ser soldada em
um ponto sem ferrugem, tinta ou plastice.
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7 MANUTENCAO GERAL

[ « Decsligus a alimentacsn alatrica da maguina antas de inlclar as oparagdas da manutancaon.

MOTALI

Poricdicameanta eliming a goelra acumudada dentro da maguing com um [ato de ar comprimido. Dependendo
do amblente om gue a maguinag Ira operar, esso procaedimanto poderd sof mals ou menos frequentemente
realizado.

Mantenha os elalrodos reveslidos amambisnls seco & argjado, svilando sau contalo com umidada & agenies
contaminantas que podam prajudicar a soéida,

. BEvlie pesicdos que possam estrangular o2 cabos de solda a nunca desloque 2 maquina puxando-a poks
cabos.

. Mariligue periodicarnents o estado do porla-alstmdo & ca gara negativa, Mau-conlato nesses itens poda
calsar aousciments & parda da desempennao do anulparmeanto.

. Bvlta axpor 0 aguipamanito a guaiciar quido, mantenha-o am local seco ¢ arglado samipre gue possival. Caso
o aparalhe sofrer quedas, fortes impactos ou for menguihade em liquidos, o mesmo devera s deslocado
para um assiztente técnico autorizade para verificagdo geral do sistema.,

. Casonao ulifzar o equipamanto por um longo pariodo, & masma deve sar srmarenada deniro da caks & am
kncal saco,

; « Desligar a manguina de solda durante o proeesso de soldagem pode danfica-la sanaments
ATENCAO!
T;bsrfa ?1 Fm'mrm [+ :n'.il.r,m
Problema AI;EH Eﬂl‘mtriaa
I'-.-'Iaqulna nac Ilga CUﬂ#Bnr a tEIﬂSEl.D l:|E!- ant'ada da maquma plugua 8 mm&das _
Mao lga o ventilador & o Corierr a tenadio de sntrada da middUina, pligus s tormadas, Verficar 58 o ;
dizplay vantilador estd quabraco.

« Detear a maouina ligada por algum tempo para gue possa resfriar

« erlflcar e o vantllador ectd guebrado.

» Confadr a lensio de entrada da magquina, plugue e tomadas.

= Wagificar o ciclo de trabalho uiiizade no processa.

« ascaparada para resfriar ndo resolva, sncamnhar 2 magquing para uma |
Assisténcia Tecnica autorizada H Soldas.

Acende o led de temperatura

Nao re-g;ﬁ atensdc e a Encaminhar a maguina para uma Assisténcla Tecnlca amtorzada H Soldas.

Vara o dlsﬂlaj.-' I’.'IE COrrente . Varificar conector do display ou encaminhar a uma Assisténcia Técnica
| Maguina solda perfeltamente | auiorizada H Scidas para a substituiggo o Display,
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8 TERMO DE GARANTIA

Este Termo de Garantia acompanta 0s manuais dos equipamentoes.
Esle Termo de Garantia € valido somerte para o Territorio Nacionad,

A H Soldas & Equipamantos Lida, através do prasents tarmo da garanta, garants, assagura, delermina &
astabalace o gque segua:

1} Garante que os equipamenios H Soldas 530 fabricados sob um rigorcso controle de qualidade e normas
produtivas,

& Assagurs o perfailo funcionamanto & iodes as caractensicas dos equipamentas, auando instalados, operacos
a rmantides conforma onantagdes contidas no Manual de Instrugio do respectivo produto.

3] Garante a substituicao ou reparo de qualquer parte cu componente do eqguipamenta H Soldas, desde que
em condigSes normais de uso, que apresente falha devido & defeito de matenal ou de fabricacao e se durante
o perodo da garantia desigrado para cada modelo de ecuipamento,

4)  Eslabsace que a obrigacio do presants termo, estd limitada soments, so repard ou substifuigio de quakquer
parle ou componants do equipamants guando o defedo for davidamante comprovade pela H Soldas ou a
rade de Assisténcia Téonica Autorzada H Soldas.

S) Determina que pecas como, roldanas, botbes de regulagem, cabos eletrdnicos e de comando, porta-eletrodo,
garras nagativas, tochas e seus componeantes, sujsitas a desgasie ou deterioragao causados peso uso normal
do sguipamento ou gualquer outro dano causads pela inexsténcia de manutencac preventiva, NEC 530
cobertos pelo presenta Termo de Garanlia.

€] Daclara gue a garantia n&o cobra qualguer equipamento H Soldas qua tanha sido alterado indevidamenta,
operacionalizado no seu processo, soffido acidenta ou dano causado por meis da transporte ou condigbes
atmosfércas, instalacio ou manutengio improprias, uso de partes ou pecas ndo originais, intervencio técnica
e qualguer especie realizada por pessoa N&o habilitada ou ndo auiorizacda pela H Soldas e Equipamentos
Lida.. ou aplicagao diferertse a que o equipamenio fol projetado.

71 Eslabesiace que em caso da sar nacessano amvier o equipamente H Soldas considearado am garantia, para
a H Soldas & Equiparmantos & ou para a sua Assisténcia Técnica Mastar - Barti Manutengao ou ainda para a

reda de Assisténcia Técnica Autorizada H Soldas, a fim da realizar senvigos técnicos, a embalagem e despesas
de transporie (Frete) cormerao por conta e fsco do consumidor.

8] (O pencco de garantia para equipamentos H Soldas &

= Maguina: 03 {lrds] meses de garantia legal, mais 08 inovel masas de garantia concedida pelo importador, a
contar da data de Emissdo da Nota Fecal da Venda ao consumidaor.

Para validar a garantia, o nimero de série do equipamento obrigatoriamente deve estar impresso na
nota fiscal de venda ao consumidor.

% Entende-se por Garantia: todo defeito de Febricagao,

Defaitos de manusaio, desgaste, utilizacio ncoreta do aquipamento, instalacio inadequada, falta de atarramanto
alétrico, exceder fator de rabalho e regulagens de processo ndo sao defeitos cobertos pela Garantia.



TERMO DE GARANTIA

Certificado de Garantia
Oz, Este Certifcado de Garantia acompanha os manuais dos ecuipameantss H Soldas.

Modelo: ARC 242/282 VRD 220V 1PH

N® da sére: _
Informacgdes do Cliente
Ermprasza:
Erclerego: ]
Telafora ) _ Calular ) E-mail:_

Modelo: ARC 242/282 VRD 220V 1PH

ME die sdrie:

CoservacDes,

Revendedon

Mata Fiaeal M

Importada e distibido por

H Scldas e Equipamentos Ltda

CMNRJ 73573 506:0001-30,

LE. 2525811380,

Rua Fermando Souza @ Silva, 160, Bairmo loupava Morte.
CEP: BO05Z2-475— Blumenau — SC,

Telafona: {47) 3334-8600 7 47 BN0-0867,

Siter ww hecidas com e | E-mall: heoldas@heoldas com b



Todos os direitos autorais relacionados ao presente manual sdo expressameants
! reservados. O Manual, incluinds, mas ndo se limitando a textos, imagens, grificos,

layout & qualgquer outro contelGdo presenta, & protegido por leis de direitos
ATE"‘;-'EQ! autorais e tratados internacionais de propriedade intelectual.Nenhuma parte
deste Manual pode ser reproduzida, distribuida ou transmitida de qualquer forma
ou por gqualguer meio, eletrénico, mecanico, fotocdpia, gravagdo ou outro, sem
a permissdo prévia por escrito do detentor dos direitos autorais. A violagao dos
direitos autorais pode rasultar em penalidades civis e criminais de acordo com a
lagislacdo aplicavel. Quaisquer utilizacdes nao autorizadas do Manual ou de sau
conteddo serdo consideradas uma violagao dos direitos autorais @ sujeitardo o
infrator a medidas legais cabiveis. Ao adqguirir, utilizar ou ter acesso ac Manual,
0 usudrio concorda em respeitar integralmente os direitos autorais do detentor
e 8 nao realizar atividades que infrinjam esses direitos.

I

técnicos em soldas



