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& INTRODUGAO

1 INTRODUCAO

Prarado cliante, obrigado por lar sscolhido & 1scnologis dos inversores de soldagem H Soldas,

Rscomendamaos a lsitura e complata compeaansdo das informagdss corfidas nesta manual antas da Instalagao
a uso do equlpamento.

= Az notas de seguranca @ medidas a serem tomadas durante o processo de solda, contidzs neste manual,
VISAM ao usn =egum do equipamenio e prolegan das pessoas emnlvidas no procasso,

« Chiando ssta maauing fol projetada & fabricaca, 1odos os parameiros ralstivoes 3 sequranca foram considerados,
cartifigue-s& em cumprr todas as Indicacdes desta manual, caso contrario, acldantes podsam ocorrer, inclushe
com fsco da maorte.

o Todo trabalho deve sorealizade por equipe treingda e tamiliarzada com & operagio do equipamento. A cperasan

incarreta do equipamenio node levar A situacbes parigosas podendo resultar em ferimentos ao operador &
danos ao equiparmeanto,

Tabeela 1.7 Awsce che seprafd

PERIGD!
' .ﬁTENfiﬁﬂ!
L]

v NOTA!

IMPORTANTE
s irvversores H Sobdas foram projetados e fabricados de acordo com nonmias nacionals e interracionals que
aslabalacem crildrios da operagdo a de saguranga; consequeniaments, as irstnugdes conlidas no praseants
manual e em parlicular agualas ralativas & inslalagdo, 8 operacan & & manulancio, deverm sar fgorosamsnte
ceglidas de fonma a nao prajudicar o seu desampanto & n2o compromistar a garantia.
Todo o equipamento de solda inversor deve ter frequentementa o seu interior limpo com um leve
jato de ar comprimido, isento de dgua & dleo.
A frequéncia dependera do usudrio de acordo com o ambiente onde estiver o equipamento.
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1.1 O QUE E A NORMA NBR IEC 60974-1?

A MNER IEC 60874-1 & 8 norma brasilaira que regulamenta as fontes (equipamentos) de soldegem a anco slstrico
{procassos ARCYMIG-MAGY TH3), onde 580 especificados o requisitos de sequranga 8 de desempenio das
lnies de soliagen.

Por quais testes os equipamentos sdo submetidos para a certificacdo quanto a NER |EC 60374-17

Fara que um equipamenio seja cartificado, 0 MeMo precisa passar por varios testes de acordo com a NBR
£0874-1, onde um laboratdrio cartificado ird reslizer os testes & emitir o laudo téonico, onde o8 resuftados dos
testas dardo a confirmagao qua a fonte da soldageam em quastao atends integraimeants a nomatva avaliads,
Alguns 1aslas realizacdos sio

= Resistencia de iscfacio do equipamenio (Rigicez Dislérica). Esse teste busca determinar a seguranga do
equipamento quanto a fuga de energia elétrica, © Que podena ocasionar um acidente [chogue elétrical.

+ Protecao térmica (sensor de tamperatura): £5sa feste busca determingr 3 sequranca do equipamento quarts &
protecan irmica do equipamanto, evitando que os camponantss internos o equipameants s&jam danificacdos.

« Operacio anormal: S&o realizados testes de poléncia em situactes de falhas vantiador travado ou curte-circuitol,
onde o equipamento néc podera desprender partes intermas ou chamas gue possam causar um acidente,

Alem dos testes mencionados acima, uma sene de outres ensaios 580 realizados para a garantia de total
abrangéncaa da normativa em questao,

Quais as vantagens de adquirir um equipamento H Soldas com a certificagdo da NBR IEC 6097417
Adguirir em aguipamento H Soldas, gue possua a certificagao MBR IEC 60974-1 & a garantia da gualidads,
confianga e desempenho da sua fonta de soldagem, onde testes rngorosos sao realizados, comprovando assim

a aita quaeidade dos equipamentos e & compromisso de entraga oe 1odos os pontos mMencionados na norma
dos equipameantos H Soldas,

Alom disso, 05 equipameantos H Soldas também atandem a norma internacional europaia IEC 809741, com
cartificacio dretameante da fabrca. Garantia am dobeo da gualidade e saguranca dos aguipamentos H Soldas.

Compromisso e qualidade na entrega de equipamentos H Soldas.

Alarm dos pontos mancionados acima, onde os equipamenios H Soldas atendam infegraimeante as normas
nacionais & inlerracionais, a H Saoldas passul um rigorgso controla de qualidade realizado no Brasil,

Todos os eguipamentos, antes da comercalizacio, passam por um processc de checagem intarna, gue compoe
maiz de 40 itens verificados juntamente com a realizagao de testes de desempenho e 2oldagem antes da venda.
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2 INFORMAGCOES GERAIS

« Saguir rigorosaments as insfrogdes contidas neste Manual & respeitar os requisitos 2 demees aspectos do
processo de soldagem a ser utilizado,

- Man instalar, operar ou reparar o eguipamanto sem antes ler este Manual.

« Antes da instalacio, ler os Manuais de instrugdes dos acessonos e oulras partes que serdo agregados a0
equipamento 2 cerlificar-sa de sua compatibilidade,

« Cartificar-sa de gue odos os matergis necessarios para 4 reéalizacio da soldagem estdo devidamants instalados
de forma a atender a todas as espacificagdes da aplicagio pravista.

« “arificar se o eguipamentos auxliares (tochas, cabos, acessdrios, porta-eletrodos, mangueiras, etc) estdo
corretamente conectados.

» A H Soldas, ndo poderd ser regponzabidizada por quaiquar aciderte, dano ou parada ce producio causados
peda ndo cheervancia das instructes deste Manual,

« Acidentes, danos ou paradas de produgdo, causados porinsialagdo, operacdo ou reparacio cesta produto,
efetuado por pessoa (8} ndo queificada (s para tais servigos sdo da inteira responsabidacs do propristario do
squipameanta,

» D uso de pegas nao ongings H Soldas na reparagio do equipamento & da intaira responsabilidade do proprietario
2 implica na perda total da garantiz,

« A garantia dos eguipamsantos H Soldas sera avlomaticamants anulada caso sgja violada qualguer uma das
natrucies a racomendacies contidas no cartificacgo de garantia cd neste Manual.

2.1 RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO

« A0 receber o equiparmento, o usuano devers checar todos 05 aoessancs gue acampantam s maguing 2 verificar
aventuais danos que possarm ter poomdo a0 equipamenio durante o ransporta, Qualouer averis ou ausencia
de itens, devamn ser comunicadas imadiatements & emprasa rezponsdvel pelo transporte & a0 distribuidor H
Soldas,

2.2 COMPONENTES DO EQUIPAMENTO

= Ma caika do seu inversor H Scldas wood g enconirar: fonte de scidagam com calbe de alimentagéo (exceto no
modeio ARG 7001, que ndo acompanha cabo de aimentagdn], conjunio de cabos de soidagem (porta-ebetrodo
£ cabo-obra) @ guis rapido de nstalacio & operacan,

2.3 NOMENCLATURAS

« MIG - METAL INERT GAS: procasso de soldagem que utiliza como gas de protecio o argdnio puro que é
LET AS inerte.

« MAG - METAL ACTIVE GAS: procesas de acicagem que utiiza come gds de protecio o didxide de carbono,
conhesido por CO2, ou outras misturas.,

» TIG - TUNGSTEN INERT GAS: processo de soldagem & aroo slétrico entre um eletrodo de tungsténio néo
consurmivel, Exemplo de gas: Argdnio puro,

» MMA - MANUAL METAL ARC: & um processo manual de soidanaem que & realzacdo com o calor da wm
arco gétrico mantide entre a extremidade de um eletrodoe metilico revestide e a peca de trabalbo. Também
conhecido como processs da soldagem com eletrodo revestido (ER)
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2.4 DADOS TECNICOS DO EQUIPAMENTO

Tabela 2.1; Dedos tecricos

ARC 700 1 Trivelt - MMA
Tensao da rede 220V JE0W 440
Tensao ce s_sul:ﬂa 4 Vazlo a0y
Carrente prdmara méaxima G665 A 647 A EhEA
Faixa de tensBo/coments | 30 AM21,2 V - 500 440V 30 Af21,2 V- 700 AMB Y
A0 % o fator de frabalho L FO0 AABY
100 % do fator de trabalha | 500 AMD _ 00 A4 V
Fator de poténcla: 0.93
ARG 40500 T00 | '
Classe de protecio: P21 g
ARC 40500700 |
ARC 5001 TRIVOLT MMA
Tersao da rede 220N A80 W 440
Tansan de EEIIdEI a 'u"EIIID . . a0 ‘uf
_Carrﬁnte primaria maxima S0A | A5 A 324 A
Falxa de tensac/comants 30 As1, E i EZJD AS38 ‘-I
B0 %% do fator de frabalha X
120 % do fator da trabalho | 00 8537 W _ SO0 ARG Y
Milc dﬂﬂl TRW{'.ILT MMA
Tens3o da rede | 220 Y 380V 440
Tens:am dE EEIdEl a vazlc: | - 90 ‘-I -
GCII’I“'EHTE |Js1ma,ﬂa maxima A48 A EF?‘ A 249 A
Faika do tensaoicoments | D0 A/O.8Y - ADD A5 Y
=) Eﬁh -::lrJ fatr:.r da trah.qlhn SF_:IIFJ AQE_EE' ") | :1:
100 % dr:: fa}:c:r de’ treba]hc: 204 32V ALQ AS3G Y

2.5 FATOR DE TRABALHO

¥ fator de trafoafho ou cicle de Trabalbo am um equipamento de solda 2 a elagic de uliizacdo do equipamenlo
ce soldagam com arao abeario, Este valor 8 calculado em um clelo de trabalho de 10 minuios,

Para axamplflcar, Imaglne um agulpaments de solda que possua Indicacio naetlgueta tdonlca da &0 % de
clclo de trabalho com 250 amperas.

Ist> =ignifica que, o eguipaments podara trabalhar continuamenta por & minutoz com 250 ampearas de arco
abarto am solda, o restanle do ciclo, 4 minutos, 8 maguing devera parmanscer kgada resiriando,

Desta forma, 80 % da 10 minutes compraanda a & minutos com arco abarto, |4 o rastants, no caso 40 %

ol 4 milnutos, o aparelhs deve fizar sem uso, porémt lgada, de modo que seu ventllador Interno promova o
resfriamentc da parte eletrinica de poténcia.
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3 DIMENSOES DO EQUIPAMENTO

Fiigara 3.8 e st o Cf s

ARC TOOI: 2 ARC 700 | TRNWOLT H SOLCAS possul 430 mim de altura, 650 mim da comprmente e 300 mm de
fargura. O posc do volume compleio com calka, & de aprodimadamente de 54 K.

ARC 5001: 5 ARC 500 | TRVOLT H SOLDAS possui 430 mm de aitura, 850 mm de comprimento & 300 mm de
targuea, O pago dovalumea compdsia com calde, & da apraximadamsante de 46 Ko

ARC 400k 2 ARC 400 I TRNWVOLT H 20LDAS possul 430 mm de altura, BE0 mim de comprdments a 300 mm de
fargura. O pesc do wolume complato com calia, & de aproximadanente de 23 Ko,

3.1 CONEXOES RECOMENDADAS

Tahaig 3.1: Conaxdes recomandgans

Especificagoes ARC 400/500 VRD ARG 700 VRD
Flugue industrial Ba A 634
~ Disuntor B3 A 100 A
Cabo de almentagao até 10 metros 4 % & mm? 4 % 16 mime

Cabo de alimentacda de 10 - 20 melos 4 10 mme 4 % 25 mme
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4 INSTRUCOES DE SEGURANCA

! Lela atantamants aste manual antes de iniclar @ operacan da madulna,

ATENGAO!

A operagan da maouina de solda deve gser feita por pessodl aspecializado e que conhega o processa de solda,
barn como o uncionameanto da maguing 8 acassariog.

A utiFacas Incomrata do adqulpaments poda resultar em situacdes patigosas, possivals danos ao aguiarmanto a
a0 operadorLela com atencac e flque alerta aos seguintas [tens:

[j O equipamento deve ser aterrado conforme as normas técnicas oficiais vigentes.

NOTA!

« Chogue elélrico pods causer s8rios acidenlas e alé levar 8 morts, Toms cuidado para nae tocar em parles gue
astao sob lensdo slélica, Veriligus ss os cabos eslao am perleitas condigoes,

+ D Gas de protecac pods sar prejudiclal & sadda. Mantanha-za afastado do gas.

« Durante o processc de soéda, os fumos de soldagem devermn ser extraidos para prevenir a polulgao, mas atencic,
o ambiente nao pode estar susito a fortes corenles de ar

» Varficar =8 a draa de uliiFacdo da maauina esid ventilada adequadamants. A maduina possul ventilador gua
& responsaval calo resfaments do equipamanto, pordm as passagens da ar rdo poderao astar obstruldas.
Mantenha uma distancia minlma de 40 om entre demals obatos e a maEguina.

« Aradiagac do arco a prejudicial os olhos e poce queimar a pele. Use sempra os EFls adequados ao processo.
Munce abra 0 arco da solds ng presenga de pessoas desprotagidas, Lsa a corleg de scids para polegao
ooleliva,

« Yista-ge para proteger corpo, macse g olhas, Mao & recomandads o U2 as dlemantos soltos como Bncos,
cachecdis, relégios, pulseiras, andis, demals tans que possam ficar prescs ou causar quelmaduras.,

» Hespingos da soldagem podem causar ncandis, cerlifique-se quea area de soldagem estaisolada de produtos
cLIe prowacuam comousiac,

« O riEd0 pode see extramamenta prajudicial gara a audicdo. Use o protetor auricular,

« Corrante: O soldador devera observar o ciclo de trabalho da maquina, o gual ndo podera sor excedido, uma
veZ gue pode danificar a maquina. Informagoes podem ser localizadas na tabela de dados tecnicos ou no
proprs aguipamernts,

+ S8 0 ciclo de trabaho for excedide, 8 maquina podera parar de funclonar como farma da profegio contra
supataguacinanto, o LED da tempesatura 28 aclonard. Masta condIcas ndo & necessano daesllgar a maguina,
somante Interromper o trabalho & delxar cque o ventilador internc a resfia. Quando o LED apagar, a soldagem
podera ser retomada.
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5 INSTRUGOES DE OPERAGAO DO INVERSOR DE SOLDA
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Figura 5.1; instrugdos oparagde de maquing de soids

Display Amparimetro / Voltimetro: indica a2 regulagem de corenta do equipamants. Tamibém pode mostrar
a tenzao de soldagem caso a chave do display esteja selecicnada para a posicio V.

LED indicador eguipamento energizado: indice que a maguing esta ligade, pronta para a operacio,

LED indicador de alta temperatura: indica qgue o aparelho estd com sua temparatura interma muito elevada
& ird parar de operar para que possa refrigarar.

Led indicador fungdo VRD ativa: o LED veorde ficara ligado enguants a fungio VRD estiver ativa via o bolao
da selecdo do palnal.

Potencigmetro HOT START: usado para ajustar o pico de cormente, Essa funcao auxiliard 8 abertura de
groo, avitardo gque ¢ aletrodo greds na pega de trebeino,

Potencidmetro ARC Force: usado parm austar do ganho de tensio no procasss Eetrodo Resestioo (MMAL Es=a
fungéc auxliara a sherura de arco, melhorando sua estabildade e evitando que o eetrodo grude na peca de tabalho,

Chave liga / desliga VRD: chava pera habilitar e desatiiitar a ungio WRD. O racurso WAD alus na radugio
da iensdc da salda nominal 9o equipamants para promover & profecio do cperador contra chogues elétricos,
A tensao de saida nominal do eguiparmeanta @ de aproximadamanta 90 Vde, Ja com 0 fecurso ativo, & tensso
ficara abaixo de 20 Wdc.

Chave fung¢ao do Display: chave utilizada para allernar a tuncéio go display, podendo fungionar comao
amperimetro imostrando 2 correnta de 3oldal ou como veltmatro (moastrando 2 tensdo de solda),

Potencidmetre de Corrente: usado para gjustar a corente de solda,

Conaxdes da angate rapido: nestas pontes os cabes do solda (porta elatrodo g cabo obra) serdo conaclados,
) operador ceverd cbservar a cometa polandade de conexio.

Disjuntor: nz parta traseirs encontra-se o disjuntor de protecao tarmbem uliizado para ligar e desligar a fonte
dher soldagem.

fh?LﬂAS _.".‘I ,* b_ [ A00-500-7008 | 5-1
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6 MUDANGA DE TENSAO

O aguipamento H Soldas ARC 4004 7 5000 e TOOI Trivolt poce aperar em rade 220V, 380V ou 440V Trifasco.
Para mudar a tansao de alimentagido ca maquina, saguir o procadimanto abalxo:

» Execite esta operacio com a magquina desligada.

» Ma tempa latersd da maguing, do fado direito, localize & abra o compartimeanto para mudanca Jde tensao,

Figira 8,7; Comparimeando pars & mudanga oe lensedo

» S0 uma chave combinada & mm e 14 mim, sohe todas as conexbes.
» Faga s mudanca de tensdo conforme a rede de alimentacdo sequindo 08 exemplos anaixs.

Observagio: certiliquee-sa de ler apartado bom 0 parafusos, Nao delde as conaxies sollas ou frouxes,
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7 INSTALACAO

In=lalar a maguina conforma a Norma NBH 14136 — Pluguas e Tomadas,

Caor e flo tera = Verdedamaralo,

Falta de atarramento alédco poda quaimar & maguing efou os crouitos elstroricos nlamaos,
! Drafertos causados pala auséncla de atarramants naa camactadzam garania.

ATENGAQ!

7.1 MOVIMENTACAO E TRANSPORTE

1. Cortffique-s¢ que a magquing esta desligada, desconactie fodos o8 seus acessoros antes de levanté-la ou
transporta-a.

2. Néo lsvante, puxe ou ampuire a magquing palos cabos de soldagsm a'ou ds almeantagio,

&, Para levantar ou mover o equipaments, segure-o pela alga de fransporio.

Ao instalar a maquina, respeite as seguintes orientagbes:

1. A rede elétrlca deve sar 220 W Monofisica, Munca ligus o equipamenic em tensao diferents.

2. A maguird deva ser ulilizada em ambiente seco, A tlemperalura do amibients devard eslar entre 106 40 graus Calsius,

&, Nao utlFe & maquina em amblants podlids por substancla condutha ou comosha.

4, N&o cologue o equipaments em superiicies com inclinagao superior a 10" relativamente 20 plano horizontal
Protaja a inslalagan da chuve a8 do s,

5. Todos o comancos da maqulna Jevem estar facllmente acessivels a0 operador.
6. Cerlitique-ss gues 83 passagens da ar da maguirg néo sstajam obstruidas, Bvile ulilizar o apastho em local
SUjD, pots 8 posira em siessso poderd causar danos so squipamento. Manlenba a maouing alaslada carce

de 40 cm de parades. Duas maquinas de solda ligadas am paralalo devem astar ro minima 30 cm afastadas
uma da outra.

¥. O cabes de soldagem ceverdo ser mantidos 8o curlos cuanto possivel, colocados juntos enfre sl e mantidos
a2 nivel do chao,

B. MNao mergulhe o eduipamatito am gualgquer tipo de llquldo & avite a0 maxine oolocd-io sobra superficle
larnacanta ou umida.

7.2 INSTRUCOES DE OPERACAOQ

' +» Dasllgar a maauina da solda dursnta o processs de soldagam pode danificd-la sadaments.
ATENGAD!
r— » Munca conacts ou dasconeste o cabas de solda au mangueiras duranta o processs de
v J coldagam, umavez qua aste procadiments podara danificara mdouina o causar ackantas
oy araves.
MOTA!

= Munca posicione o portg eletrodo em diregEo a0 propric corpo, de terceiros cu de
quaisquer matenais néo relacionados ac processo de solda,
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7.3 MODO DE SOLDAGEM

SOLDAGEM ELETRODO REVESTIDO - MMA

L

GGarra nedativa

Puorla el
Feca da tranalho

Flgura 7.1: () Uigagao dos cabas

Caonacte o engate rapido do cabo porta ebatrodo no conectar positivo da maguna.

Conecle o engate rapido do cabo obra no conecior negallve da maguina, a garra negativa na peca a sar
soldada emn um ponto sem fermigem, tinta ou plastico.

Regule & correnta no potencidmetro co painel frontal de acordo com o processo, eletrode utilizado e peca a
ser soldada.

- Inigie 0 processo de solda @ caso baja nacessidace da novo ajusie, eaculs 08 ajusias conlormea NecessaAno,
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SOLDAGEM TIG DC com Lift Arc

Sopisior
5 e
i ek s

Cilircho o
e 315 A
ErCRG

Cabe obra

Fiuerm 720 () Linepdo dos cabos

1, Configure achave VED para g posicio VRD ON (obearve se o LED varde astard acassn), iss0 fard com gue
a tenzdo de s3ida ca mEguina seja reduzida, faclitando a abartura de arco por contato.

2. LHilize uma tocha TIG com regisire de gas. Conecte o engate rapédo da Tocha TG no conecior negative da
maquina. Conacts & saida de gas da tocha na mangueira ligada ao requlador de pressao do cilindro de gas,
O fluxo de gas dave ser allerado dirgtarmente no regulaco,

3. Conacte o angate rapido do cabe obra no conactor positivo da mdguina, a gara negativa na peca a =sar
ecldada em um ponto sam fermugem, tinta ou plasticon.



& MANUTENGAO GERAL

8 MANUTENCAO GERAL
v | « Dasliguaa alimantacao aldtica da maquina antes de Inkclar as coaracies de manutencao.
MOTAI

1. Perlodicamente elimine a poelra acumulada dentro da mdguina com um |aic de ar comprimido seco.
Dependendc do ambients emn que a maguina frabalhz, esta limpezz deve ser mais ou menos frequenta,

2. Manienha oz alalrodos reveslidos am ambisnts sso0 & arejado, avilands seu contalo com umidads 2 aganlas
contaminanias que podem prajudicar a solda,

&. Evie poslcfes qus possam estrancilar os cabes de sodda e nunca daslogua a manuina paxando-a palos
cabos.

4, Gontrola periodicaments o astado do porta-eletrodo & da garra negativa, visto que @ a parte gue mais se
danifica,

5. Bvite que gualzuar ligulda antre na parta Intama da magulna, sa 5t acontacer Sequs 08 CoMmponenias &
varfigue a lsolagao da magquina.

6. Seamaquinzg ndo trabalhar por um dongo pericdo, deve ser anmazenada dentro de uma caixa e em local seco.

elétrica pode causar choque esirion

« Biga cormetamente as instrugdes de seguranga

« Dwranie o periodo de garaniia da magquing qualquer manulengdo redlizads por profssional
nao habilitado pala H Soldas, invalidara imedialaments a garantis

' » Dualgues manutensdo na maquina encuanto esta estiver Bgada ou coreciada na reds
L]

ATENCAO!

Tabrels &.1; Probdemas & sollgies
Problema I Agoes Corretivas

Maguina nao IigE_l | Confarir a tensdo de entrada da maguina, pluguu @ tomadas.
| Verificar os flos de ligagdo da maquina nes sequintes pontos:

n Conferir 22 tensio selecionada & compativel com a de rede.

« Tomada trifasica onde a mdguing estd ligada.

« Plugue da maguinsa,

Warificar sa ha mal contato ou squessiments sdeessho nos cabos de

Maguina esta fraca

| solda.
Mao liga o ventilador e o |« Conferir & tensan da entrada da méquina, plugus & tomadas,
display | « Varificar e o ventlador esta quabrado.

= Daixar a macuina ligada por algum tempe pars que possa resfriar,
« Warificar ss o ventlador astd quebracdo.
Acende o led da temperatura | « Conferr a tensso de enfrada da madoguing, plugus e tomadas.
[Eobreaquecimento) « Varificar o ciclo de trabaho utilizado no processo.
« 2880 a parada para resftiar ndo resoba, encaminbar a maguina para uma
Assisténcia Tecnica autorizada H Soldas,
Mao requla a comrents de

A Encaminhar a magulina para uma Assisténcia Téchlca autorzada H Soldas.

Varla o display de corents, | Encaminhar a uma Assisténcla Téenlea autorizada H Soldas para substituir
Maquina solda parfetamenta. | © Display.

Ao llgar equipameants o

« Variflcar dils|untor do eculpamearto.
disjuritor desanma | sruipa

| Encaminhara mﬂq_Ldngi para uma Assleténela Técnlca attorizada H Soldas,

fSﬂ-?DﬁS 3 | p ARIC 400-500-7001 | 81
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9 TERMO DE GARANTIA

Esie Termo de Garaniia acompanha os manuais dos equipamentos.
Esgte Termo de Garantia € valido soments para o Termitorno Nacional,

A H Soldas e Equipamantos Lida, alravés do presenta larmo da garanta, garanta, assaqura, determing e
astabalaca o que segua:

1} Garante que os equipamenios H Soldas s8o fabricados sob um rigoreso controle de qualidade e normas
produtivas,

21 Assagurs O perfeilo uncionameanto & iodes as caraclansices dos equipameantos, ouando instalados, operacos
8 mantidos conforme orantagies contidas no Manual de Instrucio do rezpactivo produto.

3] Garante a substituigio cu reparo de qualguer parte ou components do equipamento H Soldas, desde que
em candigdes normais de ussc, que apresente falha devido g defeito de material ou de fabricacio e ze durante
o percdo da garantia designado para cada modelo de eguipaments,

4) Eslabstace que a obngacio do presants teemio, esla limilada soments, ao repar oo substiluicio de qualquer
parte ou componants do aquipamento quanco o defedo for devidamants comprovado pefda H Soldas ou a
rada de Assizténcia Técnica Autorzada H Soldas.

S Determina gue pecas como, noldanas, botdes de regulagem, cabos eletrinicos e de comando, porta-eletrodo,
garras negativas, tochas & seus componentss, sueitas a desgaste ou deterioragdo causados pelo uso norms
dio equipamento ou gualquer outro dano causado pela inexsténcia de manulencao preventiva, NES 530
coberlos pefo presenta Termo de Garantia,

6] Declara que a garantia n&do cobre gualguer equipamenio H Soldas qua tanha sido allerado indevidamenta,
operacioralizado no sed procassn, softido acidente ou dano causads por mels da transpore ou condiches
atmasféricas, instalagio ou manutencio improprias, uso de partes Ou DECASs N80 originais, imenencac tecnica
e qualquer espeche redlizada por pessos NS habilitada cu ndo autorizaca pela H Soldas e Equipamentos
Lida,, ou gphcacio diferarte g que o equipameanio foi projetsdo,

7] Eslabeace gue am Caso da sar necessdno anviar o equipamente H Soldas considarado am garantis, pam
a H Soldas e Equicamantoas @ ou para a sua Assisténeia Tacnica Mastar - Barti Manutencdo ou ainda para a

rede de Assisténcia Técnica Autorizada H Soldas, a fim de realizar servicos técnicos, a2 embalagem e despesas
de transpore (Frete) cormerda por conta e nsco do consumidar,

8 O penoco degarantis para equipamentos H Soldas &

« Maquina: 03 (Irés) meses de garantia legel, mais 09 (nove) measas da garantia concedida palo imporlador, &
contar da data de Emissdo da Mota Fecal de Venda ao consumidar,

Para validar a garantia, o nimero de sérle do equipamento obrigatoriamente deve estar impresso na
nota fiscal de venda ao consumidor.

% Entende-se por Garantia: todo defeito de Fabroacan,

Defaitos da manusaio, desgaste, utilizagio mooreta do equipameantn, instalacho inadequada, falta da atarramanto
alétrico, exceder falor de trabalho e regulagens de processo ndo sao defeitos cobertes pela Garantia.



TERMO DE GARANTIA

CERTIFICADO DE GARANTIA
Obs,: Este Certificado da Garantia scompanha os maneas dos equipamentos H Soldas.

Modela: ARCTO01[ ] - ARCS5001[ | -ARC4001[ ]

M- da side:
Informagdes do Cliente
Emprasa:
Erdoroco:
Telafone: [} Celular: | ) E-mail;_

Modelo: ARCTOOI[ ] - ARCS00I[ ] - ARC400I[ ]

NE de siéro

Opservaptes:

Revandedon

Mota Fscal N™;

Importado e distrbuido por

H Soldas e Equipamentos Ltda

CMNRJ 73,573 .506/0001-80

LE. 252811380

Rua Fernandc Souza o Silva, 160, Balmo Houpava Morte.
GEF: BROSEZ-47T5 - Blumenau - 53

Telotonos (47} A334- 8800 ¢ (47 S10-08a7

Shta: wwwhacldaz.combr | E-mall: heoldas@hsoidas, comibr



Todos os direitos autorais relacionados ao presenta manual s3o expressaments
! raservados. O Manual, incluindo, mas ndo se limitando a textos, imagens, griaficos,

layout @ qualquer outro conteddo presente, & protegido por leis do direitos
ATE”'?‘EQ! autorais e tratados internacionais de propriedade intelectual.Nenhuma parte
deste Manual pode ser reproduzida, distribuida ou transmitida de gqualquer forma
ou por qualguer meio, eletrénico, mecanico, fotocopia, gravagao ou outro, sem
a permissao prévia por escrito do detentor dos direitos autorais. A violacdo dos
direitos autorais pode resultar em penalidades civis e criminais de acordo com a
legislacdo aplicdvel. Quaisquer utilizacdes nao autorizadas do Manual ou de seu
conteddo serdo consideradas uma vielagdo dos direitos autorais e sujeitarao o
infrator a medidas legais cabiveis. Ao adquirir, utilizar ou ter acesso ao Manual,
0 usuario concorda em respeitar integralmente os direitos autorais do detentor
e a nao realizar atividades que infrinjam esses direitos.

1soLDAS -2

técnicos em soldas



